FICHA TECNICA

PRODUCTO | PANT. IGNIF.PROTEK
MODELO 01081601
REFERENCIA Y9SPACAPRR**
FABRICANTE PROTEK PLUS

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS GENERALES:

Pantalon fabricado con tejido Ignifugo 100% Algoddn Tratado CAESAR “PROBAN”

e Cierre con cremallera y botdn

e 2 Bolsillos laterales de fuelle con cierre tapeta con velcro

e 1 Bandas reflectantes ignifugas 3M en cada camal, cosidas con doble pespunte
e Cinturilla eldstica

e 5 pasadores para cinturén

¢ Doble tejido desde rodilla hasta el bajo

NORMATIVAS UNE-EN 340
UNE-EN 11612: A1, A2, B1, C1, E3, F1

UNE-EN 11611: Clase 2

CERTIFICACION 0161/2297/10

CATEGORIA DEL EPI | categoria Ill

MATERIAL Tejido Exterior: Sarga 3/1 cross twill
Composicion: 100% Algoddn. 475 gr/m2

RESISTENCIA A LA Urdimbre 1000N+/-5;

TRACCION (N) Trama 1200+/-5

UNE-EN 13934-1

COLOR Naranja

TALLA 38268

UNIDAD DE VENTA 1




Pantalén

Elegir la talla correctamente:
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TABLA DE MEDIDAS
o
I
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Las medidas deben tomarse directamente en el cuerpo y sin apretar

Tallas segun dimensiones corporales del usuario, expresadas en centimetros, segin Morma EN ISO

EN340y EN13688

PROTOCOLO DE LAVADO CELSA GROUP:

Temperatura: No debe exceder los 602C

Tiempo de lavado: no mas de 25 minutos

RPM: No debe exceder los 50 RPM
Suavizantes: COMPLETAMENTE PROHIBIDOS
Jabones: neutro PH entre 6,5y 7 PH

Dureza del agua: No superior a 4

Secado en tunel prohibido

Centrifugado: Méximo 6 minutos

RPM: 800-900

Maximo 35 lavados

APLICACIONES GENERALES:

Conjunto Pantalén y Cazadora destinado a la proteccién del cuerpo entero del usuario con excepcion de cabeza,
pies y manos contra riesgos térmicos de inflamabilidad, calor convectivo, calor radiante, grandes salpicaduras de
hierro fundido y calor por contacto y contra riesgos de quemaduras en operaciones de soldeo y afines.




